SCHNEIDER
MESSTECHNIK

Industrie-Plattformwaage KERN IFB

Zubehor

- Arbeitsschutzhaube, Lieferumfang 5 Stiick,
KERN KFB-A02S05

- Stativ zum Hochsetzen des Auswertegerats,

flir Modelle mit WageplattengroBe

IN-&: Stativhohe ca. 330 mm,

KERN IFB-AO1

[, &: & Stativhohe ca. 600 mm,

KERN IFB-A02

IN-I3: Stativhohe ca. 800 mm,

KERN BFS-A07

Akkubetrieb intern, Betriebsdauer bis zu

35 h ohne Hinterleuchtung, Ladezeit ca. 12 h,

nicht nachristbar bei geeichten Modellen,

KERN KFB-AO1

Bluetooth-Datenschnittstelle nicht

Hochauflosende Industriewaage in schwerer Ausfiihrung mit
Eichzulassung [M], jetzt auch bis [Max] 600 kg

Merkmale

- Schwerer Industriestandard geeignet flir den
rauen Industrieeinsatz

- [ Plattform: Wageplatte Edelstahl, Unterbau
Stahl lackiert, silikonbeschichtete Aluminium-
Wagezelle, Staub- und Spritzwasserschutz IP65

- TischfuB inklusive Wandhalterung fiir das
Auswertegerat serienmaBig

- Arbeitsschutzhaube im Lieferumfang
enthalten

Technische Daten

- GroBes hinterleuchtetes LCD-Display,
Ziffernhdhe 52 mm

- Abmessungen Wageplatte, Edelstahl BxTxH
I3 230x230%110 mm, EI 300x240x110 mm
400%x300%128 mm, 1 500%400x130 mm
@ 650x500%142 mm, @ 800x600%200 mm

- Abmessungen Auswertegerat BxTxH
230%230%360 mm

- Kabelldnge Auswertegerat ca. 3 m

- Zulassiger Umgebungstemperaturbereich

nachristbar, nicht in Kombination mit
Eichung moglich, KERN KFB-A03

Analog Modul, z. B. zum Anschluss an
Siemens SPS® Steuerungen, nicht nachriistbar,
nicht in Kombination mit Signallampe méoglich
0-10 V: KERN KFB-A04

4-20 mA: KERN KFB-A05

Signallampe KERN CFS-A03

Y-Kabel zum parallelen Anschluss von zwei
Endgeréten an die RS-232-Datenschnittstelle
der Waage, z. B. Signallampe und Drucker,
KERN CFS-A04

.
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Modell Waégebereich | Ablesbarkeit | Eichwert | Mindestlast |Nettogewicht| Wageplatte Optionen
Eichung DAkkS-Kalibrierschein

[Max] [d] [e] [Min] ca. m DAKKS
e ke g g g kg KERN KERN
IFB 3K-4 3 0,1 - - 4,6 [A] - - 963-127
IFB 6K-48 6 0,2 - - 4,6 [A] - - 963-128
IFB 6K-4 6 0,2 - - 5 [B] - - 963-128
IFB 10K-4 15 0,5 - - 5 [B] - - 963-128
IFB 10K-4L 15 0,5 - - 8 - 963-128
IFB 30K-3 30 1 - - 8 - 963-128
IFB 60K-3 60 2 - - 8 - 963-129
IFB 60K-3L 60 2 - - 11 D] - 963-129
IFB 100K-3 150 5 - - 11 D] - 963-129
IFB 100K-3L 150 5 - - 20 [E] - 963-129
IFB 300K-2 300 10 - - 20 a - 963-129
IFB 600K-2 600 20 - - 44 - 963-130

Zweibereichswaage (Dual range) schaltet automatisch in den nichstgréBeren Wagebereich [Max] und Ablesbarkeit [d] um
IFB 6K-3SM 316 112 112 20 | 40 4,6 [A] 965-228 963-128
IFB 6K1DM 316 112 112 20 | 40 5 B 965-228 963-128
IFB 15K2DM 6|15 215 2|5 40| 100 5 B 965-228 963-128
IFB 15K2DLM 6115 215 215 40 | 100 8 965-228 963-128
IFB 30K5DM 151 30 5] 10 5|10 100 | 200 8 965-228 963-128
IFB 60K10DM 30 | 60 10 | 20 10 | 20 200 | 400 8 965-229 963-129
IFB 60K10DLM 30 | 60 10 | 20 10 ] 20 200 | 400 11 D] 965-229 963-129
IFB 150K20DM 60 | 150 20| 50 20 | 50 400 | 1000 11 D] 965-229 963-129
IFB 150K20DLM 60 | 150 20 | 50 20 | 50 400 | 1000 20 [E | 965-229 963-129
IFB 300K50DM 150 | 300 50 | 100 50 | 100 | 1000 | 2000 20 [E] 965-229 963-129
IFB 600K-1M 300 | 600 | 100 | 200 | 100 | 200 | 2000 | 4000 44 [F 965-230 963-130
Hinweis: Fir eichpflichtige Anwendung Eichung bitte gleich mitbestellen, eine nachtrégliche Ersteichung ist nicht mdglich.
Fiir die Eichung bendtigen wir die vollstandige Adresse des Aufstellungsortes.

ICS Schneider Messtechnik GmbH
Briesestralie 59
D-16562 Hohen Neuendorf / OT Bergfelde

Tel.: 03303 / 504066
Fax: 03303 / 504068

info@ics-schneider.de
wwwi.ics-schneider.de




Piktogramme

Interne Justierautomatik:
Einstellen der Genauigkeit durch internes
motorgetriebenes Justiergewicht

Justierprogramm CAL:
Zum Einstellen der Genauigkeit.
Externes Justiergewicht notwendig

Easy Touch:
Geeignet fiir die Verbindung, Datenulbertragung
und Steuerung durch PC, Tablet oder Smartphone

Speicher:
Waageninterne Speicherplétze, z. B. fiir
Taragewichte, Wéagedaten, Artikeldaten, PLU usw.

Alibi-Speicher:
Sichere, elektronische Archivierung von Wage-

PROTOCOL

INTERN

PRINTER

KERN Communication Protocol (KCP):

Ist ein standardisierter Schnittstellen-Befehlssatz
fiir KERN-Waagen und andere Instrumente,

der das Abrufen und Steuern aller relevanten
Parameter und Geréatefunktionen erlaubt. KERN
Gerate mit KCP kann man so ganz einfach in
Computer, Industriesteuerungen und andere
digitale Systeme integrieren.

GLP/ISO-Protokoll:

Die Waage gibt Seriennummer, ID, Datum und
Uhrzeit aus, unabhangig vom angeschlossenen
Drucker

GLP/1SO-Protokoll:
Mit Datum und Uhrzeit. Nur mit KERN-Druckern

Stiickzéhlen:
Referenzstlickzahlen wéhlbar. Anzeigen-
umschaltung von Stiick auf Gewicht

Die Gewichtswerte der Rezeptur-Bestandteile
kénnen aufaddiert und das Gesamtgewicht der

ALB! ergebnissen, konform zu Norm 2014 /31/EU.
— Datenschnittstelle RS-232: AA Rezeptur-Level A:
RS 232 Zum Anschluss der Waage an Drucker, PC oder
Netzwerk
Rezeptur ausgedruckt werden
Datenschnittstelle RS-485:
RS 485 Zum Anschluss der Waage an Drucker, PC AB Rezeptur-Level B:

oder andere Peripheriegeréte. Geeignet fir
die Dateniibertragung lber gréBere Strecken.
Netzwerk in Bus-Topologie moglich

Datenschnittstelle USB:
Zum Anschluss der Waage an Drucker, PC oder
andere Peripheriegeréte

Datenschnittstelle Bluetooth*:
Zur Datenlibertragung von Waage zu Drucker,

Interner Speicher fiir komplette Rezepturen mit
Name und Sollwert der Rezeptur-Bestandteile.
Displayunterstiitzte Benutzerfiihrung

Summier-Level A:
Die Gewichtswerte gleichartiger Wagegiiter kdnnen
aufaddiert und die Summe ausgedruckt werden

Per Tastendruck umschaltbar z. B. auf
nichtmetrische Einheiten. Weitere Details

(Checkweighing) Oberer und unterer Grenzwert
programmierbar, z. B. zum Sortieren und
Portionieren. Der Vorgang wird durch ein
akustisches oder optisches Signal unterstiitzt,

(Tierwageprogramm) Bei unruhigen Wage-

BT ) . u
PC oder anderen Peripheriegeraten 0/ Prozentbestimmung:
) > s
Feststellen der Abvs:elchung in %
7=~ Datenschnittstelle WLAN: vom Sollwert (100 %)
WE;N Zur Dateniibertragung von Waage zu Drucker,
PC oder anderen Peripheriegeraten 7 Wigeeinheiten:
/
UNIT
=0l Steuerausgang (Optokoppler, Digital I/0): !
S_MC;ITCH Zum Anschluss von Relais, Signallampen, siehe Internet
Ventilen etc. 2% Wigen mit Toleranzbereich:
[oROD)
ToL
Schnittstelle Analog:
anaLog| 2UM Anschluss eines geeigneten Peripheriegerates
zur analogen Messwertverarbeitung
siehe jeweiliges Modell
Oeo Zweltwaagenschnlttste!le: /\,._’i Hold-Funktion:
Zum Anschluss einer zweiten Waage
DUAL MOVE

_D_Cl_

LAN

Netzwerkschnittstelle:
Zum Anschluss der Waage an ein
Ethernet-Netzwerk.

L |

bedingungen wird durch Mittelwertbildung
ein stabiler Wagewert errechnet

Staub- und Spritzwasserschutz IPxx:
Die Schutzklasse ist im Piktogramm angegeben

*Der Name Bluetooth® und die Logos sind eingetragene Warenzeichen und gehoren der Bluetooth SIG, Inc. Jedwede Verwendung dieser Warenzeichen durch die
KERN & SOHN GmbH erfolgt unter Lizenz. Andere Warenzeichen oder Markennamen sind eingetragene Warenzeichen ihrer jeweiligen Besitzer.
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Unterflurwégung:
Méglichkeit der Lastaufnahme an der
Waagen-Unterseite

Batterie-Betrieb:
Fur Batterie-Betrieb vorbereitet. Der Batterietyp
ist beim jeweiligen Gerat angegeben

Akku-Betrieb:
Wiederaufladbares Set

Universal-Netzadapter:

mit Universaleingang und optionalen
Eingangsstecker-Adaptern fiir A) EU, CH, GB;
B) EU, CH, GB, USA; C) EU, CH, GB, USA, AUS
Netzadapter:

230 V/50 Hz. SerienmaBig Standard EU, CH.
Auf Bestellung auch in Standard GB, USA oder
AUS lieferbar

Netzteil:

In der Waage integriert. 230 V/50 Hz in EU.
Weitere Standards, wie z. B. GB, USA, AUS auf
Anfrage

Wageprinzip: Dehnungsmessstreifen:
Elektrischer Widerstand auf einem
elastischen Verformungskorper

Waégeprinzip: Stimmgabel:
Ein Resonanzkdrper wird lastabhéngig
elektromagnetisch in Schwingung versetzt

Wageprinzip: Elektromagnetische
Kraftkompensation:

Spule in einem Permanentmagneten.
Fir genaueste Wagungen

Wageprinzip: Single-Cell-Technologie:
Weiterentwicklung des Kraftkompen-
sationsprinzips mit hdchster Prézision

Eichung:
Die Dauer der Eichung in Tagen ist im
Piktogramm angegeben

DAkkS-Kalibrierung:
Die Dauer der DAkkS-Kalibrierung in
Tagen ist im Piktogramm angegeben

Werkskalibrierung (1SO):
Die Dauer der Werkskalibrierung in
Tagen ist im Piktogramm angegeben

Paketversand per Kurierdienst:
Die Dauer der internen Produktbereitstellung
in Tagen ist im Piktogramm angegeben

Palettenversand per Spedition:
Die Dauer der internen Produktbereitstellung
in Tagen ist im Piktogramm angegeben

KERN - Prazision ist unser Geschift

Ilhr KERN Fachhéandler:

Zur Sicherung der hohen Prézision Ihrer Waage bietet KERN Ihnen das fiir Ihre Waage

passende Priifgewicht in den OIML Fehlergrenzenklassen E1-M3 von 1 mg-2500 kg
an. Zusammen mit einem DAkkS-Kalibrierschein, die beste Voraussetzung fiir eine

korrekte Waagenkalibrierung.

Briesestralie 59

ICS Schneider Messtechnik GmbH

D-16562 Hohen Neuendorf / OT Bergfelde

Das KERN-Kalibrierlabor fiir Priifgewichte und elektronische Waagen gehort zu den

modernsten und bestausgestatteten DAkkS-Kalibrierlaboratorien fiir Priifgewichte,

Waagen und Kraftmessung in Europa. Dank des hohen Automatisierungsgrades kann
KERN 24 Stunden am Tag, 7 Tage die Woche DAkkS-Kalibrierungen von Prifgewichten,
Waagen und Kraftmessgeraten durchfiihren.

Leistungsumfang KERN Kalibrierlabor:

DAkkS-Kalibrierung von Waagen mit einer Héchstlast bis zu 50t
DAkkS-Kalibrierung von Gewichtstlicken im Bereich von 1mg-2500kg
Volumenbestimmung und Suszeptibilititsmessung (magnetische Eigenschaften)
von Priifgewichten

Datenbankgestiitzes Priifmittelmangement und Erinnerungsservice
Kalibrierung von Kraftmessgeréten

DAkkS-Kalibrierscheine in den Sprachen DE, EN, FR, IT, ES, NL, PL
Konformitdtsbewertungen und Nacheichung von Waagen und Gewichtstiicken

Tel.:
Fax:

03303 /50 40 66
03303 /50 40 68

info@ics-schneider.de
www.ics-schneider.de



