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Durchfahrwaage KERN NFB

Durchfahrwaage (IP67) mit XXL Auswertegerat und
Eichzulassung [M]

Merkmale

- Durchfahrwaage zum schnellen Wiegen
von z. B. Drahtkastenwagen, Waschewagen,
Etagenwagen, Containerwagen, Magazin-
wagen, Transportkarren, Transportkoffern,
Hubwagen, Rollbehéltern, Milltonnen etc.

- Niedrige Bauh6he der Plattform sowie

- integrierte Auffahrrampen an beiden Seiten
erleichtern das Auffahren. Dadurch kein
Grubenrahmeneinbau nétig - das spart Geld

- [l Wagebriicke: aus rutschfestem Stahl-

Riffelblech, 4 silikonbeschichtete Stahl-Wage-

zellen, Staub- und Spritzwasserschutz IP67

Auswertegerat: Details sieche KERN KFB-TM

- Arbeitsschutzhaube im Lieferumfang

enthalten

Wussten Sie schon? Unsere Bodenwaagen

werden in einer robusten Holz-Box ausgeliefert.

Das schiitzt die hochwertige Wéagetechnik

vor Umwelteinflissen und Belastungen auf

dem Transportweg.

KERN - immer eine Idee voraus

STANDARD

Technische Daten

- GroBes hinterleuchtetes LCD-Display,
Ziffernhéhe 52 mm
- Gesamtabmessungen BxTxH
3 1600%1200%x110 mm
1 1800%1400x110 mm
- Bauhdhe im Durchfahrbereich: 80 mm
- Abmessungen Wageflache BxT
I3 10001000 mm
1 1200x1200 mm
- Abmessungen Auswertegerat BxTxH
250%160%65 mm
- Kabelldnge Auswertegerédt ca. 5 m
- Zuldssiger Umgebungstemperaturbereich
-10 °C/40 °C

Zubehor

- Arbeitsschutzhaube, Lieferumfang 5 Stiick,
KERN KFB-A02S05

- El Stativ zum Hochsetzen des Auswerte-
gerats, Stativhdhe ca. 800 mm,
KERN BFS-A07

OPTION FACTORY
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- FuBplatten-Paar zur Fixierung der Wage-
briicke am Boden, KERN BFS-A06

- Akkubetrieb intern, Betriebsdauer bis zu
35 h ohne Hinterleuchtung, Ladezeit ca. 10 h,
KERN KFB-AO01

- H Signallampe zur optischen Unterstiitzung
von Wagungen mit Toleranzbereich,
KERN CFS-A03

- B GroBanzeige mit iiberlegener
DisplaygroBe, KERN YKD-A02

- Y-Kabel zum parallelen Anschluss von zwei
Endgeraten an die RS-232-Datenschnittstelle
der Waage, z. B. Signallampe oder Barcode-
Scanner und Drucker, KERN CFS-A04

- Kabel mit Sonderlange 15 m, zwischen
Auswertegerat und Plattform, bei geeichten
Modellen nicht nachristbar,
KERN BFB-A03

- Weitere Details, umfangreiches Zubehér und
passende Drucker siehe Zubehdr

Hinweis: Bei geeichten Waagen muss die
Wagebriicke am Boden fixiert sein. Wahlweise
durch eine Auffahrrampe, ein FuBplatten-
paar oder einen Grubenrahmen.

n
Versand per Spedition. MaBe, Brutto-

TOL | MOVE MULTI | | DMS | 2DAYS Accu ) X
; gewicht, Versandkosten bitte anfragen
Modell Wagebereich | Ablesbarkeit Mindestlast Nettogewicht Wageplatte Optionen
= Eichwert Eichung DAkkS-Kalibrierschein
[Max] [d] = [e] [Min] ca. Im DKD
KERN kg kg kg kg KERN KERN
NFB 600K200M 600 0,2 4 130 [A] 965-230 963-130
NFB 600K200LM 600 0,2 4 155 [B] 965-230 963-130
NFB 1.5T0.5M 1500 0,5 10 130 [A] 965-230 963-130
NFB 1.5T0.5LM 1500 0,5 10 155 [B] 965-230 963-130
Hinweis: Fiir eichpflichtige Anwendung Eichung bitte gleich mitbestellen, eine nachtrégliche Ersteichung ist nicht mdglich.
Fiir die Eichung benétigen wir die vollstdndige Adresse des Aufstellungsortes.

ICS Schneider Messtechnik GmbH
Briesestralte 59

D-16562 Hohen Neuendorf/ OT Bergfelde

Tel.: 03303 s 504066
Fax: 03303 / 504068

info@ics-schneider.de
www.ics-schneider.de




i Interne Justierautomatik: Einstellen der GLP/ISO-Protokoll: Die Waage gibt Serien- — 1 Unterflurwédgung: Moglichkeit der Last-
Genauigkeit durch internes motorgetriebenes nummer, ID, Datum und Uhrzeit aus, aufnahme an der Waagen-Unterseite
Justiergewicht INTERN | unabhéngig vom angeschlossenen Drucker UNDER
i Justierprogramm CAL: Zum Einstellen der GLP/ISO-Protokoll: Mit Datum und Uhrzeit. Batterie-Betrieb: Fiir Batterie-Betrieb vor-
Genauigkeit. Externes Justiergewicht Nur mit KERN-Druckern (ams) bereitet. Der Batterietyp ist beim jeweiligen
notwendig PRINTER BATT | Gerét angegeben
— || Speicher: Waageninterne Speicherplatze, Stiickzdhlen: Referenzstiickzahlen wahlbar. Akku-Betrieb:
= <z B. fir Taragewichte, Wéagedaten, Artikel- Anzeigenumschaltung von Stiick auf Gewicht (ams) Wiederaufladbares Set
MEMORY | daten, PLU usw. | PCS | ACCU
— | Alibi-Speicher: Sichere, elektronische Rezeptur-Level A: Die Gewichtswerte der A Universal-Netzadapter: mit Universaleingang
= Archivierung von Wageergebnissen, RezepturBestandteile kénnen aufaddiert —‘ und optionalen Eingangsstecker-Adaptern fiir
ALBI | konform zu Norm 2014 /31/EU. und das Gesamtgewicht der Rezeptur aus- MULTI | A) EU, GB
gedruckt werden B) EU, GB, CH, USA
C) EU, GB, CH, USA, AUS
Datenschnittstelle RS-232: Zum Anschluss AB Rezeptur-Level B: Interner Speicher fiir Netzadapter: 230 V/50 Hz. SerienméBig
der Waage an Drucker, PC oder Netzwerk komplette Rezepturen mit Name und Soll- —‘ Standard EU. Auf Bestellung auch in Standard
RS 232 RECIPE | wert der Rezeptur-Bestandteile. Display- 230V | GB, USA oder AUS lieferbar
unterstiitzte Benutzerfiihrung
Datenschnittstelle RS-485: Zum Anschluss éc Rezeptur-Level C: Interner Speicher fiir Netzteil: In der Waage integriert. 230 V/50 Hz
der Waage an Drucker, PC oder andere komplette Rezepturen mit Name und Soll- —& ieu Weitere Standards, wie z. B. GB, USA,
RS 485 Peripheriegerite. Geeignet fiir die Daten- wert der Rezeptur-Bestandteile, display- 230V | AUS auf Anfrage

Uibertragung Uber groBere Strecken. Netzwerk
in Bus-Topologie méglich

Datenschnittstelle USB: Zum Anschluss
der Waage an Drucker, PC oder andere

B

unterstitzte Benutzerfiihrung, Multiplikations-
Funktion, Rezepturanpassung bei Uber-
dosierung oder Barcode-Erkennung

Summier-Level A: Die Gewichtswerte gleich-
artiger Wagegiter konnen aufaddiert und

Waégeprinzip: Dehnungsmessstreifen
Elektrischer Widerstand auf einem elastischen

USB | Peripheriegerate SUM | die Summe ausgedruckt werden DMS | Verformungskorper
eB Datenschnittstelle Bluetooth*: Zur Daten- 0 Prozentbestimmung: Feststellen der (“u”) Wageprinzip: Stimmgabel Ein Resonanz-
ibertragung von Waage zu Drucker, PC oder /0 Abweichung in % vom Sollwert (100 %) korper wird lastabhéngig elektromagnetisch
BT | anderen Peripheriegeraten T-FORK | in Schwingung versetzt
~ Datenschnittstelle WLAN: Zur Daten- 7 Wiégeeinheiten: Per Tastendruck umschalt- Wageprinzip: Elektromagnetische Kraft-
‘e Ubertragung von Waage zu Drucker, PC K~/ | bar z. B. auf nichtmetrische Einheiten. 11 kompensation Spule in einem Permanent-
WLAN | oder anderen Peripheriegeréten UNIT | Weitere Details siehe Internet FORCE | magneten. Fir genaueste Wagungen
O Steuerausgang (Optokoppler, Digital 1/0): ['Zy7#" Wigen mit Toleranzbereich: (Checkweighing) Wigeprinzip: Single-Cell-Technologie
-0 Zum Anschluss von Relais, Signallampen, <& I Oberer und unterer Grenzwert programmier- @ Weiterentwicklung des Kraftkompen-
SWITCH| Ventilen etc. TOL | bar, z. B. zum Sortieren und Portionieren. SCTECH| sationsprinzips mit hochster Prézision
Der Vorgang wird durch ein akustisches der
Zweitwaagenschnittstelle: Zum Anschluss optisches Signal unterstiitzt, siehe jeweiliges Eichung: Die Dauer der Eichung in Tagen
090 ciner zweiten Waage Modell M ist im Piktogramm angegeben
DUAL
Netzwerkschnittstelle: Zum Anschluss der [\ Hold-Funktion: (Tierw4geprogramm) Bei un- DAKkkS-Kalibrierung (DKD): Die Dauer der
] Waage an ein Ethernet-Netzwerk. 4. uhigen Wigebedingungen wird durch Mittel- DAKKS DAkkS-Kalibrierung in Tagen ist im Piktogramm
LAN MOVE = wertbildung ein stabiler Wagewert errechnet angegeben
<(( ))> Kabellose Daten-Ubertragung: zwischen Y Staub- und Spritzwasserschutz IPxx: Die ‘ Paketversand per Kurierdienst: Die Dauer
1 der Wégeeinheit und Auswerteeinheit ber Schutzklasse ist im Piktogramm angegeben. owmo der internen Produktbereitstellung in Tagen
RC | integriertes Funkmodul | 1P| 1DAY | istim Piktogramm angegeben
KERN Communication Protocol (KCP): Ist Y2 Edelstahl: Die Waage ist gegen Korrosion G Palettenversand per Spedition: Die Dauer
ein standardisierter Schnittstellen-Befehlssatz | =l | geschitzt o= der internen Produktbereitstellung in Tagen
proTOCOL, flir KERN-Waagen und andere Instrumente, INOX 2DAYS st im Piktogramm angegeben

der das Abrufen und Steuern aller relevanten
Parameter und Geratefunktionen erlaubt.
KERN Geréate mit KCP kann man so ganz ein-
fach in Computer, Industriesteuerungen und
andere digitale Systeme integrieren.

KERN - Prazision ist unser Geschaft

Ihr KERN Fachhandler:

Zur Sicherung der hohen Prazision |hrer Waage bietet KERN Ihnen das fiir Ihre
Waage passende Priifgewicht in den OIML Fehlergrenzenklassen E1 - M3 von
1mg - 2500kg an. Zusammen mit einem DAkkS-Kalibrierschein, die beste
Voraussetzung fiir eine korrekte Waagenkalibrierung.

Das KERN-Kalibrierlabor fiir Priifgewichte und elektronische Waagen gehort zu den
modernsten und bestausgestatteten DAkkS-Kalibrierlaboratorien fiir Prifgewichte,
Waagen und Kraftmessung in Europa. Dank des hohen Automatisierungsgrades
kann KERN 24 Stunden am Tag, 7 Tage die Woche DAkkS-Kalibrierungen von Priif-
gewichten, Waagen und Kraftmessgeraten durchfiihren.

Leistungsumfang KERN Kalibrierlabor:

* DAkkS-Kalibrierung von Waagen mit einer Héchstlast bis zu 50t

* DAkkS-Kalibrierung von Gewichtstiicken im Bereich von 1mg - 2500kg

* Volumenbestimmung und Suszeptibilititsmessung (magnetische Eigenschaften)
von Priifgewichten

* Datenbankgestiitzes Prifmittelmangement und Erinnerungsservice

* Kalibrierung von Kraftmessgeréten

* DAkkS-Kalibrierscheine in den Sprachen DE, GB, FR, IT, ES, NL, PL

* Konformitétsbewertungen und Nacheichung von Waagen und Gewichtstiicken

ICS Schneider Messtechnik GmbH
Briesestralie 59
D-16562 Hohen Neuendorf / OT Bergfelde

Tel.:
Fax:

03303 / 50 40 66
03303 /50 40 68

info@ics-schneider.de
www.ics-schneider.de

*Der Name Bluetooth® und die Logos sind eingetragene Warenzeichen und gehéren der Bluetooth SIG, Inc.. Jedwede Verwendung

dieser Warenzeichen durch die KERN & SOHN GmbH erfolgt unter Lizenz.
Andere Warenzeichen oder Markennamen sind eingetragene Warenzeichen ihrer jeweiligen Besitzer.



